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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА
Настоящая программа предназначена для проведения профессиональной подготовки рабочих по профессии «Пескоструйщик»  3-4 разряда.

Рекомендуемое количество времени для освоения программы 152 часа, из них 56 часов теоретического обучения, 88 часов производственного обучения, 4 часа консультация, 4 часа экзамен.
Данный расчет применяется для обучения лиц, не имевших основного общего образования (п.2 ст.21 Закона об образовании) и профессии. В зависимости от уровня подготовки слушателей, преподаватель совместно с обучаемым разрабатывает порядок освоения программы (выбор методов, количества времени проведения занятий и способа контроля усвоения материала).

Программа содержит квалификационную характеристику, учебный план и программы теоретического, производственного обучения, а также список литературы.

Квалификационная характеристика составлена в соответствии с Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих (ЕТКС), вып. 3 и содержит перечень основных знаний, умений, навыков, которые должен иметь рабочий указанной профессии и квалификации. 

К проведению теоретических занятий привлекаются высококвалифицированные инженерно-технические и педагогические работники образовательного учреждения и предприятий.

Производственное обучение осуществляет инструктор из числа мастеров и квалифицированных рабочих на рабочем месте в соответствии с программой  производственного обучения.

По окончании курса профессиональной подготовки по профессии «Пескоструйщик»  обучаемый должен приобрести навыки, необходимые для выполнения работ, определенных квалификационной характеристикой.

Квалификационная пробная работа выполняется в соответствии с перечнем работ согласно требованиям ЕТКС.

Обучение заканчивается аттестацией слушателей комиссией ЧОУ УЦ ПРОГРЕСС и выдачей квалификационного документа.

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия: Пескоструйщик
3-й разряд

Характеристика работ. Подготовка песка для зарядки пескоструйного аппарата и его зарядка. Наблюдение за работой и обслуживание пескоструйного аппарата.

Должен знать: способы зарядки пескоструйного аппарата песком; способы и режимы сушки песка; правила ухода за пескоструйным аппаратом; виды, назначение, правила применения индивидуальных средств защиты и приспособлений.

4-й разряд

Характеристика работ. Очистка с помощью пескоструйного аппарата поверхностей строительных конструкций, аппаратов и оборудования. Крепление и наращивание шлангов. Крепление наконечника. Перестановка и крепление люлек или стремянок при выполнении работ по очистке поверхностей строительных конструкций.

Должен знать: устройство и правила технической эксплуатации пескоструйного аппарата; способы крепления и наращивания шлангов и крепления наконечника; правила очистки поверхностей с помощью пескоструйного аппарата; последовательность выполнения процесса очистки; правила перестановки и крепления стремянок и люлек при очистке вертикальных поверхностей; устройство защитных приспособлений, применяемых при очистке поверхностей строительных конструкций пескоструйным аппаратом.

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ  ПЛАН 
профессиональной подготовки  по профессии 

«Пескоструйщик»  3-4-го разряда

	№

п/п
	НАИМЕНОВАНИЕ РАЗДЕЛОВ, ТЕМ
	Рекомендуемое количество часов

	
	
	

	1.
	Теоретическое обучение
	56

	1.1.
	Общетехнический курс
	24

	1.1.1.
	Электротехника
	6

	1.1.2.
	Материаловедение
	6

	1.1.3.
	Чтение чертежей
	4

	1.1.4.
	Основы информатики 
	4

	1.1.5.
	Охрана окружающей среды
	4

	1.2.
	Специальный курс
	32

	1.2.1.
	Пескоструйная очистка
	8

	1.2.2.
	Пескоструйный аппарат. Управление
	8

	1.2.3.
	Система пылеподавления при проведении пескоструйных работ
	8

	1.2.4.
	Требования безопасности при работе на пескоструйном аппарате
	8

	2.
	Производственное обучение 
	88

	2.1
	Вводное занятие
	2

	2.2
	Безопасность труда, промышленная и пожарная безопасность,  электробезопасность
	6

	2.3.
	Обучение основным операциям, выполняемым пескоструйщиком
	24

	2.4.
	Обучение работе на пескоструйном аппарате
	16

	2.5.
	Самостоятельное выполнение работ пескоструйщиком
	32

	
	Квалификационная (пробная) работа
	8

	
	Консультация
	4

	
	Квалификационный экзамен
	4

	
	ИТОГО:
	152


1. ПРОГРАММА ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ
1.1. Общетехнический курс

1.1.1.  Электротехника

Электрическая цепь постоянного тока. Понятие об электрическом токе Электрическая цепь. Источники электрического тока. Определение постоянного тока.
Физический смысл электродвижущей силы – ЭДС. Напряжение. Сопротивление элементов электрической цепи, единица измерения. Проводимость, ее единица измерения.
Соотношение между напряжением, сопротивлением и током. Закон Ома для участка цепи и для полной цепи.
Последовательное и параллельное соединение проводников. Смешанное соединение сопротивлений. 
Действующее значение тока и напряжения. Активное сопротивление в цепи переменного тока. Цепь переменного тока, содержащая индуктивность. Цепь переменного тока с емкостью. Цепь переменного тока с последовательно соединенными индуктивностью и емкостью.
1.1.2  Материаловедение
Металловедение. Методы испытания металлов и сплавов. 

Чугун. Марки чугунов. Влияние легирующих элементов и термообработки на свойства серого чугуна. Марки серых чугунов, их обозначение и применение.
Цветные металлы и сплавы. Сплавы алюминия. Марки и обозначение по ГОСТу, свойства и применение. 

Термообработка. Закалка стали. Сущность и режимы закалки. Магнитные материалы. Основные характеристики материалов. Металлические магнитные материалы, требования к ним.
1.1.3  Чтение чертежей

Понятие – чертеж, эскиз. Составление и чтение чертежей и эскизов. Количество изображений и размеров на чертеже. Отображение формы изделия с минимальным числом изображений, как основы правильного выполнения чертежа.

Техника выполнения чертежей и правила их оформления. Чертежные инструменты. Линии чертежа. Форматы.

Изображения на чертежах.

Особенности применения метода разрезов. Чтение примеров на все правила выполнения разрезов. Форма детали и выбор оптимального разреза.

Особенности применения метода сечений. Правила применения сечений для однотипных машин. Разбор сложных сечений: ломаные, ступенчатые, развернутые. Понятие о косых сечениях.

Размеры на чертежах.

Нанесение размеров по ГОСТу. Распределение размеров на чертежах; связь между изображениями и нанесенными размерами. Правила нанесения размеров на чертежах деталей, относящихся к тому или иному элементу детали.

Технические указания на чертежах. Условные обозначения в схемах. Виды схем. Графическое изображение материалов в сечениях и разрезах

Указание о термообработке. Типовые обозначения и надписи для указания термической в термохимической обработки, шероховатости поверхностей.

Условные изображения на чертежах основных типов резьб, зубчатых колес, пружин, болтов, валов, гаек и т.д. Упражнения в чтении чертежей деталей, имеющих резьбу, чертежей зубчатых колес и других деталей машин и механизмов.

Сборочные чертежи. Сборочный чертеж и его назначение. Спецификация. Нанесение размеров и обозначение посадок. Разрезы на сборочных чертежах. Изображение и условное обозначение сварных швов, заклепочных соединений и др. упражнения в чтении сборочных чертежей. 

1.1.4. Основы информатики
  Роль информатики и вычислительной техники  на производстве. Основные термины и определения. Понятие о персональных вычисли​тельных машинах (ПЭВМ). Конфигурация ПЭВМ. 

Устройства, входящие в состав IBM PC-AT. Процессор. Оперативная память. Накопители на гибких магнитных дисках (дискетах). Накопители на жестком магнитном диске. Монитор, клавиатура, принтеры, «мышь». Другие устройства подключае​мые к ПЭВМ.
Оперативные системы –Windows. Основные составные части. Началь​ная загрузка. Версии Windows. Файлы и каталоги на дисках
Работа с экраном, его настройка. Вывод файлов на экран. Вывод фай​лов на принтер, печать.
Текстовый процессор ''Word», его назначение. Запуск Word и знакомст​во с деталями экрана. Настройка и параметры. Вызов из Word. Получение помощи. Меню «лексикон». Перемещение по документу. Вывод документа. Редактирование документа. Использование различных шрифтов. Разделение документа на страницы и их нумерация. Печать документа и его фрагмен​тов. Загрузка и сохранение документа. Работа с окнами. Сохранение доку​мента. Фоновая проверка орфографии.
Области применения ПЭВМ на рабочем месте, управление технологическими процессами, диагностирование работоспособности оборудования, банк информации и т.д. 

1.1.5. Охрана окружающей среды

Природа как среда жизни и источник естественных ресурсов для су​ществования человечества. Культурно-воспитательное значение природы. Необходимость охраны окружающей среды.

Природоохранное законодательство РФ. Федеральный закон «Об охране окружающей среды». Решения правительства РФ по охране природы и рациональному природопользованию.

Ответственность руководителей про​изводства и граждан за нарушения в области рационального природопользования и охраны окружающей среды. Персональные возможности и ответственность рабочих данной про​фессии в деле охраны окружающей среды. Связь между рациональным природопользованием и состоянием окружающей среды (экономия энергии и ресурсов).
Загрязнение  окружающей  среды. Характеристика загрязнения окружающей среды по объектам и его прогноз. Мероприятия по борьбе с загрязнением почвы, атмосферы, водной среды. Очистные сооружения. Оборотное водоснабжение.

Отходы производства. Создание экологически приемлемых,  ресурсосберегающих и малоотходных технологий. 
1.2. Специальный курс
Тема 1.2.1.  Пескоструйная очистка

Понятие. Принцип действия.  Процесс очистки. Пескоструйный метод. Степень очистки. Выбор степени очистки. Применение. Назначение процесса пескоструйной очистки. 
Тема 1.2.2. Пескоструйный аппарат. Управление
Виды пескоструйных аппаратов. 
Пескоструйные аппараты, основанные на принципе всасывания. Область применения. Пескоструйные аппараты вакуумного типа.  Область применения. Пневматические пескоструйные аппараты. Область применения. 

Дистанционное управление пескоструйными аппаратами. Клапан для дозировки материала. Струйные шланги. Специальные быстроразъемные соединения. Держатели сопел. Пескоструйные сопла. Каркасные конструкции. 

Тема 1.2.3. Система пылеподавления при проведении пескоструйных работ

Система пылеподавления при проведении  пескоструйных работ. Принцип работы системы пылеподавления. 
Тема 1.2.4.  Требования безопасности при работе на пескоструйном аппарате
Защитные шлемы, используемые при пескоструйных работах. Спецодежда.  Инструктаж по технике безопасности. Работа в закрытых пространствах.  Соблюдение правил внутреннего трудового распорядка. Требования безопасности перед началом работ. Требования безопасности во время работы. Требования безопасности в аварийных ситуациях. Требования безопасности по окончании работ. 
2. ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ
2.1. Вводное занятие
Учебно-производственные и воспитательные задачи про​изводственного обучения.   Ознакомление обучающихся с рабочим местом на произ​водстве.
Ознакомление обучающихся с квалификационной характе​ристикой и программой производственного обучения пескоструйщика 3-4–го разряда.
2.2.  Безопасность труда, промышленная и пожарная  безопасность, электробезопасность

Общий инструктаж по безопасности труда на предприятии. Правила поведения работников на террито​рии цеха.
Российское законодательство в области промышленной безопасности опасных производственных объектов.
Лицензирование в области промышленной, экологической, энергетической безопасности.

Требования к техническим устройствам, применяемым на опасном производственном объекте. Производственный контроль за соблюдением требований промышленной безопасности.

Порядок расследования причин аварий и несчастных случаев на объектах, поднадзорных Федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору.

Порядок предаттестационной и профессиональной подготовки, аттестации и проверки знаний работников организаций, поднадзорных федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору.

Требо​вания безопасности к производственному оборудованию и производствен​ному процессу. Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие при работе в мастерских. Меры воздействия этих факторов на организм человека. Причины травматизма. Виды травм. Мероприятия по предупреждению травматизма.
Проведение инструктажа на рабочем месте. Ознакомление с основными правилами безопасности тру​да и противопожарными мероприятиями на рабочем месте пескоструйщика. 
Ознакомление обучаемых с индивидуальными средствами защиты. Обучение простейшим способам оказания первой помощи пострадавшим. Обучение приемам искусственного дыхания.
Ознакомление со средствами пожаротушения на объекте и правила пользования ими. Размещение средств пожароту​шения на территории предприятия. 
Правила поведения при пожаре. Ознакомле​ние с порядком подачи сигналов о пожаре и вызов пожарной помощи. Пользование первичными средствами пожаротуше​ния, применение огнетушителей различной конструкции. Ознакомление с  правилами  внутреннего  распорядка.

2.3. Обучение основным операциям, выполняемым пескоструйщиком
Открытие крышки люка (или смотрового отверстия). Обучение соединению шлангов. Обучение  обращению  с соплами.  Выбор  сопла. Выбор  угла распыления. Обращение с защитным шлемом.  Обращение со шлангами. 
2.4. Обучение работе на пескоструйном аппарате
Участие в подготовке и проверке исправности оборудования перед началом работы. Обслуживание  компрессора и регулировка правильного рабочего давления. Инструктаж по эксплуатации резервуара. Инструктаж по регулировке клапана для дозировки материала. 

Обучение выполнению основных операций.  Обучение смазке оборудования, очистке и уборке рабочего места, устранению мелких неполадок в работе оборудования.

Ознакомление с инструментом. 

Ознакомление с производственными инструкциями и правилами техники безопасности на рабочем месте. 
2.5. Самостоятельное выполнение работ пескоструйщиком  3-4-го разряда 
Самостоятельное выполнение работ пескоструйщиком 3-4-го разряда в соответствии с квалификационной характеристикой. 
Освоение установленных норм времени при соблюдении технических условий на выполняемые работы.

Освоение передовых методов и приемов работы, использование современных приспособлений и механизмов. Изучение и выполнение производственных инструкций для пескоструйщиков и правил техники безопасности при работе на них. Все работы выполняются обучающимися самостоятельно под наблюдением инструктора производственного обучения. 
Квалификационная пробная работа

РЕКОМЕНДУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА
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